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ABSTRAK 

Damper (shock absorber, shock breaker) adalah sebuah a/at mekanik yang didesain untuk meredam 

hentakan yang disebabkan oleh energi kinetik dan be,fungsi untuk mengurangi efek dari kasamya 

permukaan ja/an. 

Peredam fluida umumnya mengambil bentuk sebuah silinder dengan piston yang bergerak di 

dalamnya. Silinder harus diisi dengan cairan ken.ta/, seperti minyak hidrolik atau udara. Agar damper dapat 

bekerja dengan baik maka damper tidak bo/eh bocor. O/eh /u;,-2na itu pengetesan kebocoran pada damper 

sangat diperlukan karena merupakan syarat ke/ayakan damper yang dapat bekerja dengan baik. 

Untuk pengetesan digunakan sebuah mesin khusus dengan mengunakan komponen utama PLC 

(Programmable Logic Controller) yang berperan sebagai pusat kendali mesin. Dengan adanya komponen 

PLC, maka proses produksi saat ini dilakukan secara otomatis. Hal ini dapat mengurangi waktu satu cycle 

time untuk damper yang dahulu dikerjakan secara manual 
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1. Pendahuluan

Perkembangan ilmu pengetahuan di bidang 
teknologi telah mengalami peningkatan yang pesat, 
salah satunya adalah di bidang industri, baik 
industri berat maupun industri ringan. Di dalam 
dunia industri sistem kendali otomatis sangat 
diperlukan, sehingga dapat mempermudah operator 
dalam mengoperasikan mesin. 

PT_ Perkakas Rekadaya Nusantara (PT. PRN) 
merupakan perusahaan rnanufaktur yang bergerak 
pada sektor tools and part manufacturing. Salah 
satu ruang lingkup pekerjaan PT.PRN adalah 
pembuatan mesin khusus. 

Saat ini. komponen sepeda motor mengalami 
lonjakan pesanan, salah satunya adalah komponen 
damper. Dengan adanya hal tersebut, maka 
perusahaan meningkatkan produksinya. 

Dalam pembuatan damper, banyak sekali 
tahapan-tahapan kerja yang harus dilakukan, salah 
satunya adalah tahap pengetcsan kebocoran. 
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Sebelumnya untuk pengetesan kebocoran 
masih dilakukan secara manual. Proses 
tersebut sebenarnya masih kurang efekti f. 
karena setiap operator hanya bisa memeriksa 
atau mengetes komponen satu persatu. 
sehingga terjadi selisih waktu dari setiap 
line.Untuk mengatasi ha! ini, maka dibuatlah 
special machine yang berfungsi untuk 
mengetes kebocoran komponen damper. 
Mesin ini dapat melakukan pengecekan empat 
komponen sekaligus sehingga mempermudah 
kerja operator pada saat proses pengetesan 
komponen 
2. Perancangan Sistem

Saat ini, komponen sepeda motor
mengalami lonjakan pesanan, salah satunya 
adalah komponen damper. Dengan adanya 
hal tersebut, maka perusahaan terkait harus 
mampu meningkatkan target produksinya. 












